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(g) Fer d cheval. 

@ Le fer & cheval, faisant I'objet de la pr6sente invention, est du type de ceux r6alis6s en r6sine 
synth6tique. 

II est caract6ris6 en polyur6thanne cou!6 dont la durete "shore A" minimale est de 50. 
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FER A CHEVAL 



La presents invention concerne un fer a cheval. 
Elle concerne plus precisement un fer a cheval du 
type de ceux r6alis6s en resine synthetique. 

Des tentatives pour rempiacer le fer a cheval 
metallique par un fer a cheval en r6sine synthetique 
se sont produites durant tes derni&res decennies. 

Le fer a cheval est a fixer sur le sabot du cheval ; 
la face sup6rieure du fer a cheval vlent en contact 
avec le sabot et la face inferieure vlent en contact 
avec le sol. 

Un fer a cheval doit remplir, entre autres, les fonc- 
tions suivantes : 

1- proteger le sabot du cheval en emp&chant 
i'ecaiilement de la corne constitant la muraille du 
sabot, ceci necessite la repartition homogene 
d'effort sur la sole du sabot, 

2- amortlr les chocs d'impact entre le sol et le 
sabot du cheval et empScher ainsi la production 
de vibrations transmises aux os et aux articula- 
tions du cheval, 

3- resister a Pabrasion, 

4- avoir une robustesse suffisante, ceci pour 6vi- 
ter d'eventuelles cassures du fer a cheval, 

5- avoir une bonne adherence sur les differents 
types de sols, 

6- etre impermeable, ceci pour ne pas communi- 
quer I'humidite et le purin a la sole du sabot et evi- 
ter, par consequent, le ramollissement et la 
deterioration de la come, 

7- etre malleable pour faciliter I'ajustage, lors de 
la fixation. 

On connait une multitude de brevets dont le sujet 
est un fer a cheval realist en resine synthetique rem- 
plissant plus ou moins les fonctions ci-avant desi- 
gnees. 

On connait notamment le brevet FR 1 566 651 
deiivre en 1969 qui decritun fer a cheval compose des 
deux plaques inferieure etsuperieure, la plaque sup6- 
rieure est realised en matiere plastique dure et imper- 
meable (polyethylene basse pression) et la plaque 
inferieure est r6alis6e en polyurethanne. 

En effet, la plaque sup6rieure remplit les fonc- 
tions 1 et6, ci-avant designees, etla plaque inferieure 
remplit les fonctions 2 f 3 et 5. 

L*inconv6nient du fer a cheval decrit par ce brevet 
reside dans la difficult^ de la solidarisation des deux 
plaques, ceci vu leur nature differente. 
Le resultat de cette non-solidarisation totale est le ris- 
que de d6chirement puis de I'arrachement de la pla- 
que inferieure, ceci car cette plaque inferieure en 
polyurethanne adhere bien au sol tandis que son 
adherence a la plaque sup6rieure n'est pas suffi- 
sante. 

On connait egalement le brevet FR 1 513 526 qui 
d6crit un fer a cheval realise en resine synthetique 



incorporant une armature malleable noy6e dans la 
r6sine. 

Le probieme d*adh6rence m6tal-r6sine pour ce fer a 

5 cheval reste toujours a r6soudre. 

Le but de cette invention est de proposer un fer a 
cheval constitue par une seule plaque ou par plus 
d'une plaque, remplissant a la fois, toutes les fonc- 
tions ci-avant designees. Un autre but de ia pr6sente 

10 invention est d'assurer dans le cas ou le fer a cheval 
est constitue de plus d'une plaque la solidarisation 
totale de ces plaques. 

Un autre but encore de la pr6sente invention est 
de montrer que I'usage du polyurethanne pour r6ali- 

15 ser un fer a cheval est possible tout en assurant 
Nmpermeabilite du dit fer. 

Un autre but encore de la presente invention est 
de proposer un fer a cheval dont la forme est simple 
et semblabie au fer a cheval traditionnel, ceci tout en 

20 remplissant toutes les fonctions d6sir6es pour un fer 
a cheval. 

Un autre but encore de ia pr6sente invention est 
de proposer un fer a cheval dont la fixation et ia mal- 
leabiiite ressemblent a ceux d'un fer a cheval tradi- 
25 tionnel. 

A cet effet, le fer a cheval faisant Fobjet de a presente 
invention, se caracterise en ce qu'il est r6alis6 en 
polyurethanne couie dont la durete "shore A" a au 
moins une valeur de 50. 
30 Cette invention sera mieux comprise a ia lecture 

de la description detainee ci-apres et accompagn6e 
par dessins dans lesquels : 

- la figure 1a est une vue de dessous d'un fer a 
cheval, muni d'une armature d6ca!6e par rapport 

35 a la ligne mediane du dit fer a cheval, 

- la figure 1 b est une vue de coupe transversale 
selon A/A de la figure 1a, 

- ia figure 2a est la vue de coupe transversale 
selon B/B de la figure 1a, 

40 - la figure 2b est la vue de coupe transversale 

d'un fer a cheval compose de deux plaques, 

- ia figure 2c est la vue de coupe transversale 
d'un fer a cheval compose de trois plaques, 

- la figure 3a est la vue de coupe transversale 
45 d'un fer a cheval muni d'une armature m6diane 

noyee dont la section est rectangulaire, 

- la figure 3b est la vue de coupe transversale 
d'un fer a cheval muni d'une armature m6diane 
noyee dont la section est circulaire, 

so - la figure 4a est une vue de face d'une armature 

mediane, 

- la figure 4b est une vue de coupe selon A/A de 
I'armature mediane de la figure 4a. 

- la figure 5a est une vue de face d'une armature 
55 mediane emboutie selon une forme preferable de 

invention, 
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- les figures 5b et 5c sont des vues en coupe 
selon A/A et B/B de la figure 5a, 

- ia figure 6 est une vue en coupe, comme celle 
de la figure 5c, mais pour un fer a chevai compose 
de deux plaques. 

Contrairement, aux renseignements du brevet 
FR 1 566 651 qui considere, en g6n6ral, !e polyure- 
thanne comme une matiere hygroscopique, nous 
avons constate que le polyurethanne, a partir d'un 
certain degre de durete, est impermeable. 

En effet, le degre de durete du polyurethanne est 
correld a son impermeabiiite, un polyurethanne rela- 
tivement dur est plus impermeable qu'un autre moins 
dur. 

Le degre de durete minimal du polyurethanne a 
utiliser pour la realisation d'un fer a chevai est, selon 
la presente invention, 50 selon rechelle "shore A". 

Le fer a chevai 1 (figure 1) realise selon la pre- 
sente invention a une forme traditionnelle. II est 
equipe des pergages 2 servant a la fixation sur le 
sabot. 

Ce fer a chevai peut etre, selon la presente invention, 
realise en une seule plaque ou en plusieurs plaques 
en polyurethanne. 

Le polyurethanne utilise a obligatoirement une durete 
"shore A" minimale de 50. 

Sur la figure (2a) est presentee la coupe transver- 
sale d'un fer a chevai realise en une seule plaque 3. 
Le polyurethanne utilise peut avoir une durete "shore 
A"de 50 a 100. 

L'usage d'un polyurethanne trop dur, c'est-a-dire, 
d'une durete "shore A" superieure a 100, risque de 
produire un fer a chevai cassable, ceci soit pendant 
l'usage, soit pendant I'ajustage. 

Le fer a chevai dont la coupe transversale est pre- 
sentee sur la figure (2b) est constitue par deux pla- 
ques 4 et 5. 

La plaque inferieure 4 est d'un polyurethanne 
dont la durete "shore A" est de 50 a 60. La plaque 
superieure 5 est d'un polyurethanne dont la durete 
"shore A" est de 90 a 100. 

Ces deux plaques sont r6alis6es par deux coulages 
successifs dans un moule. 

La plaque inferieure 4 est pr6vue pour amortir les 
vibrations. 

Sur la figure 2c est presentee ia coupe transver- 
sale d'un fer a chevai realise en trois plaques infe- 
rieure 6, intermediate 7 et superieure 8. 
Les deux plaques inferieure et superieure 6 et 8 sont 
realisees en polyurethanne dont la durete "shore A" 
est de 50 a 60. 

La plaque intermediaire estrealisee en polyurethanne 
dont la durete est de 90 a 1 00 selon toujours la meme 
echelle "shore A", ces trois plaques sont realisees par 
trois coulages successifs dans un moule. 
La realisation d'un fer a chevai en plus d'une plaque 
par coulages successifs assure la solidarisation totale 
de ces plaques. 



II est a noter que le choix d'un des trois modes de 
realisation, repr6sent£s dans les figures (2a), (2b) et 
(2c) est a definir en fonction de I'activite du chevai. 
Dans ces trois figures, ii est presente un pingon 9. 

5 Un fer a chevai, realise en une ou plusieurs pla- 

ques de polyurethanne dont les duretes ont 6t6 don- 
nees, reste plus ou moins eiastique. 
Cette eiasticite est genante lors de la fixation d'un fer 
a chevai sur le sabot d'un chevai. 

10 En effet, les chevaux de meme pointure posse- 

dent des sabots dont la forme de la sole est I6gere- 
ment differente. 

Sur la figure 5a est pr6sent6 un fer a chevai 19 
selon une forme pr6f6r6e de I'invention, 

15 Ce fer a chevai est 6quip6 d'une armature m6diane 
20. 

Cette armature est constituee d'une feuille metallique 
emboutie poss6dant un rebord 21 et une nervure 
mediane 22. Elle poss6de egalement, au moins, un 

20 pingon 23. 

Des pergages 24 sont prevus pour les clous de 
fixation. D'autres pergages 25 sont prevus pour aug- 
menter la solidarisation armature-polyurethanne. 
D'autres pergages 26 intermediaires peuvent servir, 

25 selon ('appreciation, soit a la fixation soit a la solida- 
risation armature-polyurethanne. 

Ce fer a chevai est realise par coulage de polyu- 
rethanne dont la durete est 95 selon rechelle "shore 
A". 

30 Des rainures 27 sont pr6vues pour augmenter I'adh6- 
rence au sol. 

Ce fer a chevai peut etre realise par deux coula- 
ges successifs pour former deux plaques inferieure 
29 et superieure 28 (figure 6). 

35 La plaque superieure est plus dure que la plaque infe- 
rieure. 

La plaque inferieure peut etre coulee en polyure- 
thanne dont la durete est de 84 selon rechelle "shore 
A" et la plaque superieure en polyurethanne dont la 
40 durete est de 95 selon la m£me echelle. 

Un fer a chevai est done 6ventuellement ajuste 
lors de la fixation. 

Pour cette raison, entre autres, une armature metalli- 
que malleable peut etre noy6e dans ia r6sine, ceci 
45 pendant le coulage du fer a chevai. 

Cette armature a une forme de meme allure que le fer 
a chevai concerne. 

Cette armature peut etre une armature mediane 11, 
1 3 et 20 (fig .3a, 3b, 5a, 5b et 5c) ou d6caI6e par rap- 
so port a la ligne mediane du fer a chevai, (comme 
I'armature 16 (fig.la, 2a, 2b et 2c). 

L'armature mediane 18 (fig.4a) est 6quip6e de 
pergages (14) coTncidant avec ceux du fer a chevai 
meme. 

55 L'armature peut etre d'une section ronde, rectangu- 
laire, ou autres. 

Elle est peut etre solidaire d'un ou plusieurs pingons 
a equiper le fer a chevai : une armature 1 1 (fig.3a) est 
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solidaire du pinion 9 equipant ie fer a cheval 10, une 
armature 12 (fig .3b) est sol id aire un pincon 9 equipant 
le fer a cheval 1 3 et une armature 20 (fig. 5a et 5b) est 
solidaire d'un pincon 23. 

Cette armature mediane peut egalement compor- 
ter des taraudages 1 5 prevus pour recevoir des cram- 
pons 18. 

Ces taraudages sont accessibles du cdte inferieur du 
fer a cheval. 

Normalement, un taraudage 1 5 est obture par une vis 
1 7 ne depassant pas la surface inferieure du dit fer a 
cheval. 

En cas de besoin, la vis 17 est enlevee et un 
crampon 18 fiiete est installe. Ceci garde les tarauda- 
ges toujours propres et prSts a recevoir les crampons. 
Les crampons sont a placer sur le fer a cheval pour 
un usage sur un sol tres glissant. 
L'armature decalee par rapport a la ligne mediane 
peut etre egalement solidaire d'un ou plusieurs pin- 
cons Equipant le fer a cheval ; l'armature 16 est soli- 
daire du pingon 9 (fig.la, 2a, 2b et 2c). 

Le polyurethanne a utiliser pour la realisation du 
fer a cheval, faisant I'objet de la presente invention, 
peut incorporer une charge de particules resistantes 
a I'abrasion dont la matiere est choisie parmi le verre, 
la silice, la ceramique ou le tungstene. 
Ces particules sont ajoutees dans le polyurethanne 
pour augmenter sa resistance a I'abrasation notam- 
ment dans le cas d'un polyurethanne dont la durete 
est relativement importante. 



Revendications 

1. Fer a cheval du type de ceux realises en r6sine 
synthetique caracterise en ce qu'il est realise en 
polyurethanne coule dont la durete "shore A" a, 
au moins, une valeur de 50. 

2. Fer a cheval selon la revendication 1 caracterise 
en ce qu'il est realise en une seule plaque de 
polyurethanne dont la valeur minimale de durete 
"shore A M est de 50. 

3. Fer a cheval selon la revendication 1 caracterise 
en ce qu'il est realise en deux plaques, Tune infe- 
rieure dont la durete "shore A" est de 50 a 90 et 
I'autre superieure dont la durete "shore A" est de 
90 a 100. 

4. Fer a cheval selon la revendication 1 caracterise 
en ce qu'il est realise en trois plaques inferieure, 
intermediaire et superieure, les plaques infe- 
rieure et superieure ont, chacune, une durete 
"shore A" de 50 a 90 et la plaque intermediaire a 
une durete "shore A" de 90 a 100. 

5. Fer a cheval selon Tune quelconque des reven- 



dications 1 a 4 caracterise en ce qu'il est equipe 
d'au moins un pincon metaliique ancre dans la 
resine synthetique. 

5 6. Fer a cheval selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 a 5 caracterise en ce qu'il est equip6 
par une armature metaliique malleable ayant la 
meme allure que et noy6e dans le dit fer a cheval. 

10 7. Fer a cheval selon la revendication 6 caract6ris6 
en ce que la dite armature est dScalee par rapport 
a la ligne mediane du dit fer a cheval. 

8. Fer a cheval selon la revendication 6 caract6ris6 
15 en ce que la dite armature est une armature 

mediane munie des percages a traverser par des 
clous de fixation du dit fer a cheval dans un sabot 
de cheval. 

20 9. Fer a cheval selon la revendication 7 ou la reven- 
dication 8 et la revendication 5 caracterise en ce 
que ie(s) dit(s) pincon(s) est (sont) solidaire(s) de 
la dite armature metaliique. 

25 10. Fer a cheval selon la revendication 8 caracterise 
en ce que la dite, armature metaliique m6diane 
est equipee de taraudages accessibles du cote 
inferieur du ditfera cheval et prevus pour recevoir 
des crampons. 

30 

11. Fer a cheval selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 a 10 caracteris6 en ce que le polyure- 
thanne utilise renferme une charge de particules 
resistantes a I'abrasion dont la matiere est chosie 
35 parmi : le verre, la silice, la ceramique ou le tungs- 

tene. 
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